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OSTRZEZENIA!

. Wymiany moze dokona¢ tylko osoba dorosta.
. Chroni¢ przed dzie¢mil

. Nalezy zachowa¢ opakowanie lub/i instrukcie.

Zawierajq one wazne informacje, kiére mogg
by¢ przydatne w przysztosci.

. Uzytkowanie niezgodne z zaleceniami zwalnia producenta od odpow-

iedzialnosci za ewentualne szkody.

SIIN NS 92208 °%/22

'd Wymienna dysza do drukarki
o] 3D NS Digital (NS 9220)

— Credlity Sermoon V1 Pro

NS 92208

Wymienna dysza wykonana z miedzi o prze-

kroju 0,4 mm przeznaczona do filamentu E

o $rednicy 1,75 mm. Dysza to jeden z najwaz- 1
niejszych elementéw drukarki przez kiéry prze- &
ftaczany jest rozgrzany filament formujgc dru- E =1
kowany model. Jest to istotny podzespot druka- -—= =
rek 3D. To wiaénie przez niq jest przettaczany .
rozgrzany filament formujqey wydruk prze- ==

strzenny. Do produkgji tych elementéw wyko-

rzysiuje sie wylgcznie wysokogatunkowe materiaty charakteryzujgce
sie podwyzszong odpornoscig na infensywnq eksploatacie i wysokie
temperatury.

Specyfikacja produktu:
= materiat: miedz,

m przekioj: 0,4 mm.

Dysza wylotowa jest tym elementem drukarki 3D, kiéry odpowiada za
ostateczne dostarczenie filamentu w postaci pétciekfe], do strefy druku.
Dysza O,4mm jest przystosowana do wspdtpracy ze standardowym
filamentem o $rednicy 1,75 mm. W odréznieniu od standardowych
dyszy mosieznych, dysza miedziana zdecydowanie lepiej sprawdza
sie przy pracy diugofrwatej oraz wykazuje mniejsze tendencje do
przywierania reszfek filamentu.



Jak wymieni¢ dysze?

Przygotuj zatqczony do zestawu klucz do wykrecania dysz oraz
dysze,

Sprawdz czy zatozony jest filament. Jedli tak nalezy wyciagna¢ go
z dyszy.

e Uruchom drukarke.

Zdejmij pokrywe géma.

Kliknij ,Print Mode” na wyséwietlaczu.

Kliknij ,Feed/Retreat” na wyswietlaczu.

Kliknij ,Refreat” na wyswietlaczu.

Poczekaj, az temperatura dyszy osiggnie 240°C, co zostanie

pokazane na wyswietlaczu i zakonczy sie oproznieniem dyszy

z filamentu.

e Gdy zostanie osiggnieta ww temperatura, wyjmujemy od géry
filament.

Dysze wymieniamy na wytgczonej drukarce wiec w tym kroku nale-

2y jq wylqczyc.

Dysze mozna wymienia¢, gdy jej temperatura spadnie ponizej 50°C,

zatem odczekaj 10-20 minut, oz jej temperatura spadnie.

Sciqgnij gumke z dyszy. Zobaczysz wiedy calg dysze.

Nasadz na dysze klucz do ich wykrecania i kre¢ zgodnie ze wska-

zowkami zegara (w lewo), aby jg wykreci¢. Zaleca sie przytrzyma-

nie od gory catej gtowicy, aby jej nie uszkodzi¢ podczas wykreca-

nia dyszy.

Dokre¢ lekko nowq dysze w tym samym miejscu. Posiada ona gwint,

na kiérym bedzie mozna jq ulokowaé.

Dokre¢ dysze kluczem, krecgc nim w przeciwng strone do wskazd-
wek zegara (w prawol. Uwaga, nie przekre¢ dyszy. Zréb to z wyczu-
ciem, nie za mocno i przestan kreci¢. gdy poczujesz opor.

Zatdz na dysze gumke zabezpieczajgcq.

Dysza zostata wymieniona.

Zywotnos¢ dyszy

Zywotnos¢ dyszy jest uzalezniona przede wszystkim od tego jak czesto
drukujesz oraz od jej materiatu wykonania. Jesli korzystasz z drukarki
3D raz lub dwa razy tygodniowo, standardowe dysze mosiezne sq
zdatne do uzytku przez maksymalnie pét roku, za$ przy uzytku codzien-
nym - wymiana moze by¢ konieczna juz po miesigcu. Natomiast dysze
miedziane wykazujg znacznie diuzszq zywomnosé i mogg wytrzymad
nawet ponad rok przy czestym drukowaniu.




