Uwagi
m Wyréb jest zgodny z wymaganiami UE:
m Obstuga pasm czesfofliwosci i mocy: WLAN /BT 2.4 GHz < 20 dBm;

m Uproszczong deklaracje zgodnosci UE, o kiérej mowa w art. 10 ust. 9,
przedsfawia sie w nastepujacy sposob: Niniejszym [Shenzhen Creality 3D
Tec/mo/ogy Co., lid.] oswiadcza, ze typ urzgdzenia radiowego [Sermoon

I Pro, Sermoon V1] jest zgodny z dyrektywami: RED (2014/53/EU), VD
(20 4/35/EU) , EMC (2014,/30/EU|.

m Pefny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod nasfepujgeym adresem
infernefowym: https://www.creality.com

B Modele mogq sie rézni¢ miedzy sobq. Wszystkie obrazy oraz ilustracie
maijq charakier poglgdowy i nie muszq przedstawiaé rzeczywistego wygla-
du produkiu. Ostateczne prawa do wyjasnienia sq zastrzezone przez
Shenzhen Creality 3D Technology Co., Lid.

OSTRZEZENIA!

1. Produkt przeznaczony jest dla dzieci powyzej
10 lat. Ryzyko porazenia prgdem i oparzen.
2. Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem,

zrodtami ognia i ciepta, poza procesami zwigza-
i ® nymi z bezposrednim wykorzystaniem produktu.
3. W odniesieniu do substancji chemicznych, uni-

ka¢ zetkniecia filamentu z substancjami chemicz-

nowa SZkOiO nymi, kiére sq: silnymi utleniaczami lub mocnymi zasadami.
L 4. Do uzytku pod bezposrednim nadzorem osoby dorostej

ul. POW 25, 90-248 tédz, 5. Nalezy zachowaé opakowanie lub/i instrukcje. Zawierajq one wazne
www.nowaszkola.com informacje mogqce by¢ przydatne w przysziosci.
tel. (42) 630 17 28, 6. Uzytkowanie niezgodne z zaleceniami zwalnia producenta od odpo-
(42) 630 04 88, fax: (42) 632 73 28 wiedzialnoéci za ewentualne szkody.

SIIN NS 9220 °1/2!

Drukarka 3D

NS 9220

NS 9220A
NS 9242A
NS 9243A
NS 9244A

REKX

Wiek
m 10+

m Drukarka 3D NS Digital = Creality Sermoon V1 Pro (NS 9220 i NS 9220A)

posiada 24 miesiqce gwarancji.

m Pakiet Drukarka 3D NS Digital 1 = Creality Sermoon V1 Pro (NS 9242A)

posiada 36 miesiecy gwarancii.

m Pakiet Drukarka 3D NS Digital 2 — Creality Sermoon V1 Pro (NS9243A)
posiada 48 miesiecy gwarancii.

m Pakiet Drukarka 3D NS Digital 3 — Creality Sermoon V1 Pro [NSQ244A)

posiada 60 miesiecy gwarancii.

Drogi uzytkowniku,

dziekujemy za wybdr Creality. Aby w petni wykorzysta¢ potencjat naszych
produkiow, zalecamy zapozna¢ sie z niniejszq instrukcjq obstugi oraz poste-
powac zgodnie z informacjami w niej zawartymi. W Creality zawsze jestesmy
gotowi $wiadczy¢ ustugi na najwyzszym poziomie. Zatem jedli napotkasz
problemy lub masz pytania dotyczqgce produkiu i jego uzytkowania, skontaktuj
sie z nami. Dane konfakiowe znajdujq sie na koncu fej instrukcji. Dodatkowe
informacje dotyczqce korzystania z naszych urzqdzen znajdziesz réwniez:

® w instrukeji na karcie SD: Instrukeje oraz filmy znajdujg sie na dotgczone;
do urzqdzenia karcie SD,

B odwiedzajqc oficjalng strong infernefowq Creality (www.creality.com). Poznasz
tam szczegoty dotyczqee oprogramowania i sprzetu, znajdziesz dane kon-
taktowe, insfrukcje do urzqdzen, informacje gwarancyine oraz wiele innych.

Informacje ogélne

1. Nie nalezy uzywa¢ drukarki w sposéb inny niz opisany w niniejszej insfruk-
cji, aby unikng¢ obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.



10.

11.

. Nie umieszczaj drukarki w poblizu zrédet ciepta, przedmiotow fatwopalnych

lub wybuchowych. Zalecamy umieszczenie jej w dobrze wentylowanym,
wolnym od kurzu miejscu.

. Nie nalezy naraza¢ drukarki na gwattowne wibracje oraz umieszczat jej

na niestabilnym podiozu, poniewaz moze to przyczyni¢ sie do obnizenia
jakosci druku.

. W celu unikniecia uszkodzen, korzystaj z filamentéw polecanych przez

producenta.

. Nie uzywaj innego kabla zasilajgcego poza dostarczonym. Zawsze korzy-

staj uziemionego gniazdka z trzema bolcami.

. Noszenie bawetnianych rekawiczek podczas pracy z urzgdzeniem jest

niezalecane. Zapobiega to pofencjalnemu wciggnieciu czeéci ciata przez
ruchome elementy drukarki.

. W celu unikniecia poparzen wywotanych nagrzewaniem sie platformy, po

drukowaniu nalezy poczekaé¢ az temperatura stotu grzewczego spadnie.
Dopiero wiedy mozna wyjaé wydrukowany model.

. Zalecana jest czesta konserwacja urzgdzenia. KiedT/ drukarka jest odigezo-

na, wyczg/éc' ia suchq szmatkg, pozbqdz sie resztek plastiku z ramy i sprowdz,
czy na dyszy glowicy drukujgeej oraz sfole roboczym nie znajdujq sie
zanieczyszczenia i /lub fragmenty drukowanych obiektéw.

. Dzieci poniz’eL lat 10 nie powinny korzysta¢ z urzqdzenia bez nadzoru

0séb dorostych.

Gwattowne, reczne przesuwanie dyszy i platformy grzewczej jest zabro-
nione, poniewaz moze fo spowodowaé uszkodzenie elementéw ruchomych
lub obwodu sferujgcego.

Uzytkownicy powinni przestrzega¢ przepisdw ustawowych i wykonawczych
kraju i regionu, w kiérym znajduje sie sprzef (miejsce uzytkowanial, poste-
Eowoé w zgodzie z zasadami etyki, a takze zwracaé uwage na obowigz-

i w zakresie bezpieczenstwa. Wykorzystywanie naszych produkiow lub
sprzetu do celéw niezgodnych z prawem jest surowo zabronione. Creality
nie ponosi odpowiedzialno$ci prawnej za osoby, kidre dopuscity sie czynow
niezgodnych z obowigzujgcym prawem, korzystajac z naszych produkiéw.

Spis tresci
1. Opis urzgdzenia

1.1 Budowa urzqdzenia
1.2 Elementy zestawu
1.3 Specyfikacja techniczna

2. Insfrukcja obstugi

2.1 Przygotowanie do uzycia

. Aby zresefowa¢ urzgdzenie, uzyj

klucza dotgczonego do zestawu.
Po wprowadzeniu klucza do otwo-
ru, weiskaj przyciski przez okoto 6
sekund, a nasfepnie go zwolnij.

1) Naciskaj nieprzerwanie

przez 6 sekund.

. Aby zresefowaé urzqgdzenie, uzyj

klucza dotgczonego do zestawu.
Po wprowadzeniu klucza do otwo-
ru, wciskaj przyciski przez okoto 6
sekund, a nasfepnie go zwolnij.

2. Kiedy kontrolka Wi-Fi wytqczy sie,

system aufomatycznie wigczy z6ttq
kontrolke. Jesli zacznie miga¢, ozna-
cza fo, ze reset sie udat.

migac.
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3) Potgcz sie przez Wi-Fi
lub Bluetooth



2. Pozostatosci filamentu mozna usu-
nq¢ za pomocq noza. Podczas
fej czynnoéci zachowaj szczegdl-
ng ostroznosé.

3. Jesli jej przyczepnosé stata sie
staba, rownomiernie rozprowadz
klej po powierzchni podkfadki.

3.5  Czyszczenie przestrzeni roboczej.

/ Wytgeznik

{ kraficowy
§ osi

1. Usun wszelkie pozostatosci fila- 2. Upewnij sie, ze fragmenty filamen-
mentu znajdujgce sie wewnatrz tu nie blokujq wytacznika kranco-
urzqdzenia. wego osi Z.

3.6  Potgczenie z cloud print

Uwaga: Jesli konfiguracia sieci nie powiedzie sie lub konieczne bedzie ponow-
ne sparowanie smartfonu z urzqdzeniem, postepuj zgodnie z ponizszymi
wskazowkami.

2.2 Drukowanie standardowe
2.3 Drukowanie z chmury za pomocq aplikacji

3. Uwagi i konserwacja
3.1 Wymiana filamentow
3.2 Smarowanie urzqdzenia
3.3 Poziomowanie sfofu roboczego
3.4 Zastosowanie i konserwacja podktadki magnetycznej
3.5 Czyszczenie przestrzeni roboczej
3.6 Polgczenie z cloud print

1.1 Budowa urzgdzenia:
Pokrywa

Drzwi przednie
Czytnik karty SD
Prowadnica filamentu
Wentylator
Wyswietlacz
Uchwyt na filament
Wigcznik

Gniazdo zasilania
Regulator napiecia

OCOVPNOOAWN~

1.2 Elementy zestawu

~
QD .
& =l [ <
filament kabel zasilajcy kluezisrubokret  cqiki do ciecia filamentu
il I
v przyrzod 0 ‘ - ,
dysza do czyszczenia dyszy  czytik oraz karta SD k|e|. do Yvydrukow
(moie by¢ uiywany
— bezposrednio na stole
1§ roboczym w celu
smar zw[gkszeniu przyczep-
(do smarowania tozysk) ~ karta kalibracyjna ~ klucz nasadkowy M6 nosd) )

Uwaga: Powyzszej zaprezentowano przyktadowy wyglad elementow. Wiasciwy
produki moze sie r6zni¢ od zdjec.



1.3 Specyfikacja techniczna

Parametry

Model Sermoon V1| Sermoon V1 Pro
Rozmiar wydruku 175 x 175 x 165 mm
Technologia FDM

Liczba dysz 1

Srednica dyszy 0.4 mm (standardowa)
Precyzjo +/-0.1mm

Obstugiwane materiaty 1.75 mm PLA / ABS/PETG
Format pliku STL/0BJ/AMF

Moc 150w

Temperatura stotu <80°C

Temperatura dyszy <250°C

Temperatura komory 10°C-30°C

Funkeja , Power loss recovery” Tak

Wykrywanie filamentu Tak

Oprogramowanie do cigcia modeli

Creality Slicer, Repetier-Host, Cura, Simplify3D

Metody drukowania

I karty SD lub wydruk online

Specyfikacja zasilania

100-120Vac 200-240Vac 50/60Hz

Obstugiwane systemy operacyjne

Windows XP / Vista/ 7 / 10/ MAC / Linux

Szybkoé¢ drukowania do 150 mm/s, zazwyczaj 30-60 mm/s
Czujnik otwartych drzwiczek Standard przy wersji Pro
Kamera Standard przy wersji Pro

2. Instrukcja obstugi

2.1 Przygotowanie do uzycia

Uwagal

m Przed podigczeniem zasilania upewnij sie, ze przetqgcznik zasilania i sieci
iest w prawidfowej pozycji, aby unikngé uszkodzenia urzqdzenia.

m Jedli napiecie sieciowe wynosi od 100 V do 120 V, wybierz 115 V dla
przefqcznika zasilanio.

4

W tym celu mozesz uzy¢ karty kalibracyjnej dotgczonej do zestawu. Dysza

powinna nieznacznie stykaé sie z powierzchniq karty. Kontynuuj kalibracje,

dopéki nie poczujesz lekkiego oporu wyciggajac karte spod dyszy.

Uwaga: Dysze fatwo jest uszkodzi¢. Jedli nosi wyrazne $lady uzytkowania,
nalezy jq wymienic.

T ™

Dysza jest zbyt daleko od stotu  Odlegtosé miedzy dyszq a stolem  Dysza znajduje sig zbyt blisko

i filament do niego nie jest odpowiednia i filament stotu, a filament nie moze sig
przylega. prawidtowo przylega do 7 niej wysunag, co w efekcie
podtoia. prowadzi do uszkodzenia stofu.

3.4 Zastosowanie i konserwacja podktadki magnetycznej

Uwaga: Podkiadka ulega zuzyciu. Wymienioj ja regulamie, aby zadba¢ o pra-
widtowe przyleganie pierwszej warstwy modelu do podtoza.

1. Po zakonczeniu drukowania wyj-
mij model razem z podkiadkg.
LeLko ia zagnij, oEy odklei¢
wydruk. (Podktadka moze sta-
wiaé opér, poniewaz materiat,
z ktérego zostata wykonana,
chroni jg przed odksztatceniami).




3. Uwagi oraz konserwacja

3.1 Wymiana filamentéw
Uwaga: Ponize| przestawiono przyktadowy interfejs, kiéry moze rozni¢ sie
w rzeczywistosci.

Po osiqgnieciu danej temperatury i zauwazeniu, ze filament cofa sie, natych-
miast go wyciqgnij, aby zapobiec zablokowaniu sie nadtopionego fragmentu.

3.2 Smarowanie drukarki

Uwaga: Pamietaj o regularnym smarowaniu obszaru zaznaczonego na poniz-
szych ilustracjach.
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3.3 Poziomowanie stotu roboczego

Uwaga: Gdy drukarka jest czesto uzywana, odlegto$é miedzy stofem roboczym
a dyszg moze sig zmieni¢, co z kolei powoduje stabe lub nieréwnomieme
Frzylegonie pierwszej warstwy do sfotu. Aby tego unikngé, pamietaj o regu-
arnej kalibracji.

m Jedli napiecie sieciowe wynosi

od 200 V do 240 V, wybierz

230V dla przetqeznika zasilania 7= =+ =y 1

(domyslnie 230 V). — ‘\ﬂ/‘/
A. Otworz pokrywe drukarki. ‘ D‘ &
B. Uzywajqc cqzkéw, przemij opa- M ], /j

ski kablowe zabezpieczajgce - —————

dysze.

C. Uzywaijac cqzkéw, przemij opa-
ski kablowe, ki¢re zabezpiecza-
jg pasy osi X i Y, a nastepnie
usun je razem z pianka.

D. Usun pianke zabezpieczajacg
z wnefrza urzqdzenia.

E. Sprawdz, czy wszystkie elemen-
ty ruchome poruszajq sie ptyn-
nie.

F. Wazne: Upewnij sig, ze wyma-
gane przez urzqdzenie napiecie |
odpowiada wartodciom dostep- [T
nym w zrédle zasilania. VW innym
przypadku, moze dojs¢ do
uszkodzenia zasilacza.

Drukowanie lokalne Drukowanie z chmury za pomocq aplikacii

Sposdh 1: potaczenie z Wi-Fl

3D/STL Plik G-code 1.Cloud Slicer
Cigcie modelu 2.Coud print
3.Cloud monitor (dostgpny w wersji Pro)




2.2 Instrukcja drukowania

2.2.1 Instalacja oprogramowania do ciecia modeli 3D (slicera)

Instrukcja przedstawia jedynie instalacje oprogramowania do wycinania
Creality. Jesli uzytkownicy korzystajg z innego oprogramowania do cigcia,
zalecamy usfawi¢ parametr refrakcji na 3 mm, aby unikngé zatkania.

R

s @ | .68
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. Zalogyj sie na oficjalnej stomie Creality (www.creality.com) i pobierz naj-
nowsze dosfepne oprogramowanie.

<[]
v

—

2. Wybierz Preferencje > Konfiguruj > Creality > Dalej > Wybierz odpowied-
ni jezyk > Dalej > Zakoncz.

. Wybierz odpowiedni model.

. Otworz oprogramowanie Creality Slicer.

. Wezytaj plik.

. Wybierz plik.

Wygeneruj G-code, zapisz go na karcie SD

©® N O O AW

. Wioz karte SD do gniazda w drukarce.

N\
W

Warto podkresli¢, ze nazwa pliku musi sktadad sie ze znakéw alfabetu facin-
skiego lub cyfr. Chinskie znaki lub jakikolwiek inne specjalne symbole nie
bedqg wyswietlone przez drukarke.

Uwaga: Aby uzyska¢ szczegdtowe informacje dotyczqce korzystania z opro-
gramowania, zapoznaj sie z instrukejq obstugi na karcie SD.

1. Dodaj urzgdzenie. 5. Zaloguj sie do swojej sieci WirFi.

2. Wykryj urzadzenie wigczajqe tryb 6. Dodano nowe urzqdzenie.
Blustooth. 7. Znajdz model.

3. Nawigz potgczenie z drukarka. 8. Przygotuj model do druku.

4. Wybierz odpowiedniq sie¢ WiFi. 9. Rozpocznij zdalne drukowanie.

2.3.4 Zdalny podglad wydruku
(dostepny tylko w wersiji Pro).

Uwaga: Otworz interfejs kamery korzystajge z aplikacji. Z podglagdu mozna
skorzysta¢ zardwno podczas standardowego i zdalnego frybu drukowania.
Jesli $wiatto w komorze bedzie zbyt stabe, podswietlenie ledowe wigczy
sig automatycznie.

Metoda 1: 1. Kliknij. 2. Podglad na zywo.

Metoda 2: 1. Kliknij. 2. Podglad na zywo.




1. Dodaj urzgdzenie 5. Zaloguij sie do sieci WirFi.
2. Zeskanuj kod QR. 6. Dodano nowe urzqdzenie.
3. Otwérz ustawienia sieciowe. 7. Odszukaj odpowiedni model.
4. Polgcz sprzet z WirFi. 8. Przygotuj model do druku.

9. Rozpocznij zdalne drukowanie.

2.2.3 Podtqcz sig do sieci (Sposéb 2: potqgczenie Bluetooth)

Jak pokazano ponizej, skorzystaj ze swojego smartfonu, aby wybra¢ odpo-
wiedni model oraz oprogramowanie do ciecia:

Uwaga: Przed rozpoczeciem drukowania z chmury, upewnij sie, ze tryby PLA
i ABS zostaty odznaczone na urzqdzeniu, inaczej aplikacja nie bedzie
w stanie konfrolowa¢ temperatury drukowania.

2.2.2 Kreator instalacji

Przy pierwszym uzyciu, zresetuj ustawienia drukarki. Jesli ta procedura sie nie

powiedzie, wytgcz zasilanie i skonfakiuj sie z serwisem.

Uwaga: Dalej przestawiono przykfadowy interfejs, kiéry moze rézni¢ sie w rze-
czywistosci.

1. Brak elementéw na platformie drukowania.

2. Resetuj ustawienia.

3. Zatéz filament.

4. Weczyta filament.
5. Wi6z karte SD

2.2.3 Tryby drukowania

M. Tryb PLA: Korzystamy z tego trybu podczas
uzywania filamentu typu PLA. Wszystkie zale-
cane parametry systemowe zostang ustawione
do pracy z filamentem PLA. Podczas drukowa-
nia, pamietaj o doktadnym zamknieciu pokry-
wy,aby utrzyma¢ prawidlowq temperature
wewngtrz. Gdy temperatura wewngtrz drukar-
ki przekroczy 30°C, nalezy otworzy¢ gémg
Y pokrywe, aby unikngé zablokowania dyszy.
-

2. Tryb ABS: Korzysfamy z fego frybu podczas
uzywania filamentu typu ABS. Wszystkie zale-
cane parametry systemowe zosfang usfawione
do pracy z filamentem ABS. Podczas drukowania,
pamietaj o doktadnym zamknieciu pokrywy,aby
utrzyma¢ prawidlowq temperature wewngtrz
drukarki. Podczas pracy na filamencie ABS uwaor
zaj na gwoﬁowne zmiany femperaiur, gd\/z moze
by¢ przyczyng niepowodzenia drukowania.




Uwaga: Jesli korzystasz z filamentéw ABS,
zwrdé uwage, aby drukowany model mie-
Scit sie w maksymalnych wymiarach 100
x 100 (dtugos¢ x szerokos¢). Inaczej moze
doj$¢ do odksziatcenia modelu oraz nie-
powodzenia drukowania.

Uwaga: Filamenty powinny zosta¢ umieszczo-
ne na uchwycie zgodnie z powyzszq ilu-
stracjq.

2.2.4 Rozpocznij drukowanie

Postepuj zgodnie z kolejnosciq: print file (plik do wydruku) - wybierz plik - print

(drukuij).

Uwaga: Powyzszy inferfejs ma charakter poglgdowy. Rzeczywisty interfeis
uzytkownika moze sie réznic.

2.2.5 Czujnik otwarcia drzwi
(Opcja dostepna tylko w wersiji Pro)
Aby zapobiec przypadkowemu otwarciu drzwi, kiére moze skutkowaé powaz-

nymi urazami lub oEorzeniomi, zalecamy wigczenie funkeji czujnika otwarcia
drzwi (funkcja uruchamia sie automatycznie).

2.3 Drukowanie z chmury za pomocq aplikaciji

2.3.1 Instalacja aplikac;ji
1. Zeskanuj kod QR w celu pobrania aplikacii:

o

2. Pobierz. 3. Utworz konfo 4. Zaloguyj sie.

2.3.2 Podtqcz sie do sieci (Sposdb 1: potgczenie z Wi-Fi)

Jak pokazano ponizej, skorzystaj ze swojego smartfonu, aby wybra¢ odpo-
wiedni model oraz oprogramowanie do ciecia:

Uwaga: Przed rozpoczeciem drukowania z chmury, upewnij sie, ze tryby PLA
i ABS zostaty odznaczone na urzgdzeniu, inaczej aplikacja nie bedzie
w stanie konfrolowaé temperatury drukowania.



