peratura jest za niska. Uzy| przycisku podwyzszania temperatury.
Zalecany zakres regulacji wynosi 3°C = 50°C.

Proste rozwigzywanie probleméw:

W przypadku nastepujgeych okolicznosci powstatych podczas uzytko-
wania, nalezy wykona¢ kroki zgodnie z ponizszq fabelq.

Usterka Powéd

Rozwigzanie problemu

Btad zasilacza lub wiyczki.

Napraw lub wymien zasilacz.

Eg:iiéorllfs Blad plyty gfowne;. Napraw lub wymie¢ plyte gtéwng.
nie $wieci. Odigczony przewdd Podiqcz przewdd do gniazda

z gniazda. zasilania.

Dysza zablokowana. Wymien czesci dyszy.

Temperatura nie jest Wymien czeséci dyszy lub wyre-

wystarczajgco wysoka. guluj temperature.

Roztaduj filament i wyczy$¢ prze-

giedyszyj[ a Poslizg filamentu kiadnie. Po ponownym zatadowa-
Filon:ve\{ﬁyw wewnqtrz urzqdzenia. niu filamentu, odetnij uszkodzone

elementy.

Nie udato sie zatadowaé
filamentu.

Przymij filament, aby go dopaso-
wad i zataduj ponownie.

Blad piyty gfowne;.

Napraw lub wymien plyte gtéwna.

Podgrzewanie | Uszkodzona nagrzewni-
nie dziota. ca.

Wymien czesci dyszy.

OSTRZEZENIA!

1. Produkt nie jest przeznaczony dla dzieci
w wieku ponizej 8 lat. Zawiera mate elementy
- ryzyko zadtawienia.

CER®
nowa szkota

ul. POW 25, 90-248 tédz,
www.nowaszkola.com

tel. (42) 630 17 28,
(42) 630 04 88, fax: (42) 632 73 28

4.
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. Nalezy zachowaé¢ opakowanie lub/i instrukcje.

Zawierajq one wazne mformoqe, kiore mogq
by¢ przydatne w przysztosci.

. Uzytkowanie niezgodne z zaleceniami zwalnia

producenta od odpowiedzialnosci za ewentualne szkody.
Dlugopis 3D jest przeznaczony dla dorostych i dzieci powyzej 8 roku
zycia.

. Uzytkowanie przez dzieci tylko pod nadzorem osoby dorostej.
. Dysza i jej bliskie ofoczenie sq obszarami, kidre bardzo sie nagrzewa-

ia. Mogq osiggng¢ nawet 230°C. Dlatego nie wolno ich dotykac.
Inaczej moze dojs¢ do powaznego poparzenia.

. Nie wolno wkiada¢ zadnych elementéw do otworu zasilajgcego.

. Zabrania sie uzywania zasilacza innego niz oryginalnego.

. Nie czyici¢ wodq.

. Po skoriczeniu uzytkowania przechowuj sprzet w bezpiecznym miejscu,

nieosiqgalnym dla dzieci i zabezpieczonym przed upadkiem.

SIIN NS 9217 97724

x

w] Dtugopis 3D

ud NS 9217

Wiek

= 8+

Dtugopis 3D stuzgey B
do odrecznego druku
3D. Z jego pomocg
druk 3D pojowia sie
niemal natychmiasto-
wo na naszych D
oczach. Mozliwoé¢
podigczenia urzqdze-
nia powerbank'u za

pomocq kabla USB. Z dtugopisem kompatybilne sq m.in. filomenty o $red-
nicy 1,75 mm. W zestawie 3 m filamentu, podktadka oraz zasilacz.

Specyfikacja produktu

fryb roztadowywania: tryb wyttaczania na gorgco.

formowanie: formowanie tréjwymiarowe.

zakres druku: nieograniczony.

$rednica dyszy: 0,7 mm.

waga: 0,3 kg.

napiecie robocze: sprzet 12V 2A.

femperatura: regulowana w zakresie 60°C-230°C.

Diugopis 3D

Zasilacz

Filament




Dziekujemy za zaufanie do naszych produkiow. Aby méc jak najefek-
tywniej korzystaé z tego sprzetu, prosimy o uwazne przeczyfanie ni-
niejszej instrukeiji przed rozpoczeciem uzytkowania.

Instrukcja obstugi O weciny sasaia

1. Podigcz zasilacz sieciowy
do gniazdka elekirycznego,
a drugi koniec wiyczki do

Dioda wskaznika zasilania
otworu wejéciowego zasila- WybwietiacsLCD
nia (patrz schemat rys.). Praek s e

Zaswieci sie zotta dioda
LED. Oznacza to, ze urzg- .
dzenie jest wigczone i prze- Bl sl
chodzi w iryb gofowosci.

2. Na ekranie [CD pojawiq
sie stowa ,PLA" lub ,ABS". Schemat Ui
Wybierz odpowiedni funkdji
model materiatu ,material produktu

selection, temperature adju-
sting” {,wybdr materiatu, regulacja temperatury”) z ekranu LICD. Abu
unikng¢ awarii, wybdr musi by taki sam, jak wykorzystywany materiat.

3. Nacisnij przycisk tadujgey filament (patrz schemat rys.). Zaswieci sie
czerwona dioda LED. Po kilku minutach czerwona dioda zmieni kolor
na niebieski. Oznacza to zakohczenie wstepnego podgrzewania.
Dtugopis 3D jest gotowy do uzytku. Czas ogrzewania zalezny jest
od usfawione] temperatury, a takze od teperatury ofoczenia.

4. Przed wiozeniem filamentu do diugopisu, odetnij jego koncdwke na
plasko, nastepnie wiéz filament do otworu (patrz schemat rys.).
Nastepnie dwukrotnie kliknij przycisk tadowania filamentu (patrz sche-
mat rys.). Filament jest przesuwany przez silnik. Kiedy z dyszy grzew-
czej zaczyna wychodzi¢ filament, oznacza to, ze zostat zatadowa-
ny prawidtowo. Jesli klikniesz przycisk tadowania filamentu, mozesz
konfrolowaé sterowanie materiatem. Podwdine klikniecie przycisku
tadowania filamentu powoduje aufomatyczne wysuwanie materiatu.

5. Teraz mozesz zaczqé tworzy¢. Funkcja bezstopniowej regulaci pred-
ko$ci tego urzqdzenia pozwala dostosowaé ilos¢ materiatu w zalez-

no$ci od predkosci tworzenia. Nie ma
potrzeby uzywania obu rgk.

dostep do pradu

6. Widkna tego samego materiatu majg .
rozne femperatury topnienia. Spowodowane
fo jest réznorodnosciq ich koloréw. Nalezy
dostosowaé temperature zgodnie z wyma-
ganiami danego materiatu. Ocene fempe-
ratury topnienia materiatu i regulacje fem-
peratury patrz w ,regulowanie femperatury”.

7. Nie dotykaj dyszy i czesci grzewczej pod-
czas uzytkowania dtugopisu 3D. Grozi to
poparzeniem.

8. Urzadzenie automatycznie przetgczy sie | ) B D
w fryb gotowosci jedli nie bedzie uzywane

przez 5 minut. Whedy dioda LED wskaznika —

pracy zgasnie. Aby wréci¢ do pracy, ponow- _

nie naciénij przycisk tadowania filamentu.

9. Jesli checesz wytadowaé lub wymieni¢ fila-
ment, patrz punkt 2., a nastepnie kliknij
przycisk wytadowania filomentu (patrz 6 g et o
schemat rys.]. Silnik automatycznie po 20 :
sekundach przestanie sie obraca¢. Zaleca
sie wytadowanie filamentu po zakohcze-
niv jego uzywania.

sprzet 12V 2A.

$rednica dyszy: 0,7 mm.

Regulowanie temperatury

1. Jedli stycha¢ ,frzaskanie” dyszy i predkos¢ pracy jest niska, oznacza
fo, ze temperatura jest za wysoka. Uzyj przycisku obnizania tfempe-
ratury. Zalecany zakres regulacji wynosi 8°C - 15°C.

2. Jesli podczas uvzytkowania pojawiajq sie babelki, oznacza to, ze
femperatura jest za wysoka. Uzyj przycisku obnizania temperatury.
Zalecany zakres regulacji wynosi 3°C - 8°C.

3. Prawidtowy wydruk powinien by¢ gtadki, bez bgbelkdw. Mogq one
pojawia¢ sie sporadycznie.

4. Jesli kolor wyjsciowy filamentu jest przyciemniony lub zmieniony,
a dzwiek silnika brzmi inaczej niz zazwyczaj, oznacza to, ze tem-
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