V. Mozliwe problemy i ich rozwigzanie.

1. Znacznik (czerwona kropka znajdujgca sie w prawym dolnym rogu
wyséwietlacza) pozostaje wigczony, ale grot nie nagrzewa sie
— oznacza to awarie stacji lutowniczej lub kolby pistoletu. W tym
przypadku nalezy wymieni¢ element grzewczy (element grzewczy

i moduty czujnikow).

2.Podczas wymiany elementu grzewczego nalezy zapamietad
poprawng kolejno$¢ i kolor przewodéw. Przewoddw NIE MOZNA

potqgczy¢ w inny sposéb.
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. Do uzytku pod bezposrednim nadzorem osoby
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(42) 630 04 88, fax: (42) 632 73 28

OSTRZEZENIA!

Produkt przeznaczony jest dla dzieci powyzej
10 lat. Urzqdzenie elekiryczne, mozliwosé¢
porazenia i poparzenia ciata.

dorostej

Producent zastrzega sobie prawo do wprowa-

dzania usprawnief w produkcie oraz zmian

w dokumentacji i specyfikaciji technicznej w dowolnym czasie, bez
wezeéniejszego powiadomienia.

. Przed uzyciem prosimy o doktadne zapoznanie sie z freéciq instrukcji

oraz o jej zachowanie na przysztos¢. Zawiera ona wazne informacje
mogaqce by¢ przydaine w przysztosci.

. Uzytkowanie niezgodne z zaleceniami zwalnia producenta od odpo-

wiedzialnoéci za ewentualne szkody.

SIIN NA 0079 %4/22

p| Stacja lutownicza 2 w |

ul NA 0079

Stacja lutownicza 2w z czytelnym wyswietlaczem LED. Kompakiowych
rozmiardéw urzqdzenie faczy w sobie lutownice i pistolet na gorgee po-
wietrze. Sprawdzi sie w pracach konserwacyjnych i produkeyjnych.
Urzadzenie posiada precyzyjng kontrole temperatury, mikrokomputerowg
kontrole PID i zamknietg petle czujnikéw. Pistolet charakteryzuje sie duzym
przeptywem powietrza, duzq mocq i szybkim nagrzewaniem, dzieki
czemu $wieie sprawdza sie w pracach lutowniczych bezotowiowych.
Crzatka stacji lutowniczej przyjmuie niskie napiecie i sprawdza sie przy
pracy z wrazliwymi komponentami. Lutownica i pistolet na gorqce po-
wietrze ma funkcje autodetekeyjnego pokazu alarmowego btedu.

Ogélna specyfikacja urzgdzenia:
napiecie znamionowe: AC: 220V +/- 10% 50Hz,
moc catkowita: 750W +/- 10% [maksymalnal,
srodowisko pracy: 0-40 stopni C;
wilgotnos¢ wzgledna <80%,
femperatura przechowywania: 20-80 stopni C;
wilgotno$¢ wzgledna <80%.
Pistolet na gorqce powietrze:
® napiecie robocze: AC: 220V +/- 10% 50Hz,
B moc wyjsciowa: /OOW +/- 10%,



m zakres temperatur: 100 ~ 480 stopni C; Wymienne groty (specyfikacja i rozmiary). Zestaw grotéw do
m natezenie przeptywu gazu: 120L/min (maksymalne), stacji lutowniczych z serii 900M, srednica zewnetrzna: 6,5 mm

® sfabilno¢ temperatury: +/- 2 stopnie C (sfatyczna).
Lutownica:

= napiecie pracy: AC: 26V +/- 10% 50Hz,

= moc wyjsciowa: 40W +/- 10%,
zakres temperatur: 200 ~ 480 stopni C,
stabilno$¢ temperatury: +/- 2 sfopnie C (statycznal,
impedancija uziemienia koncowki: <2 ohm,
napiecie miedzy koncéwkq a podiozem: <2mV.
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l. Zastosowanie

1. Urzqdzenie przeznaczone do rozlutowywania lub lutowania wielu
rodzajow komponentéw, jak np. SOIC, CHIP, QFP, PLCC, BGA,
SMD, ifp.

2. Urzqdzenie moze by¢ wykorzystane do procesdw termoobkurczania,
suszenia, usuwania farby lub kleju, rozmrazania, wstepnego podgrze-
wania, lutowania klejem oraz wielu innych.
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Il. Panel kontrolny:
1. Wyswietlacz temperatury (stacja lutownicza na gorgee powietrze)
2. Przycisk do zwiekszania femperatury (stacja lutownicza na gorgee
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Czesci kompatybilne/Elementy zestawu. Opcjonalne dysze.
Rozmiary dysz pasujq do odpowiednich rozmiaréw IC
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9. Przycisk do zwiekszania temperatury (stacja lutownicza
10. Regulacja strumienia powietrza
11. Wyswietlacz temperatury (stacja lutowniczal

Uzycie

Stacja lutownicza z pistoletem na gorgce powietrze

1. Ustaw stacje lutowniczg na stabilnym podfozu.  Zamontuj uchwyt
kolby hotair po lewej stronie stacji, a nastepnie potéz na nim kolbe.

2. Zotdz odpowiedniq dysze (zaleca sie stosowanie dysz o wiekszych
$rednicach). Podtqcz przewdd zasilania stacji do gniazdka

3.

elekirycznego.
Wiqgcz zasilanie za pomocqg przycisk, k

tory znajdujgey sie z tyty

urzqdzenia oraz wcidnij przycisk zasilania
stacji. Na wyswietlaczu pojawi sie symbol
., Kiory oznacza, ze urzqdzenie jest
w stanie gotowosci. Dosfosuj temperature
do swoich potrzeb, zmniejszajgc jag lub
zwiekszajge. Podnie$ kolbe hotair. Na

10107
0 o

Znacznik do monitorowania
i kompensacji temperatury
W czasie rzeczywistym

wyswietlaczu temperatury pojawi sie znacznik [mafa czerwona kiopka,
znajdujgca sie w prawym dolnym rogu wyséwietlaczal, kiéry informue,

ze urzadzenie przechodzi w tryb pracy.
Znacznik (kropka) pozostanie wigczon

y podczas nagrzewania,

zacznie miga¢ po osiggnieciu odpowiedniej femperatury i wylgczy

sie, kiedy stacja bedzie stygng¢. Dostosu

| nawiew powietrza przy

uzyciu pokretta (10) i rozpocznij prace, kiedy temperatura grotu sie
ustabilizuje, o czym poinformuje migajgcy znacznik. Od tego
momentu, precyzyiny program PID bedzie $ledzit i kompensowat
temperature pistoletu na gorgce powietrze.

Po zakonczonej pracy, odféz kolbe hot air

na uchwyt. Nagrzewanie

pistoletu zostanie wytqgczone, a przeptyw powietrza bedzie
zachowany jedynie w celu schtodzenia urzgdzenia. Kiedy
temperatura spadnie ponizej 100 °C, wyswietlacz temperatury
wskaze ,~—,. W tym momencie mozna wytqczyé zasilanie. Jezeli

urzqdzenie bedzie niewykorzystywane p

rzez diuzszy czas, nalezy

wytgczyé zasilanie stacji lutowniczej i odiqczy¢ kabel zasilajacy

od zrédta pradu.



Stacja lutownicza

1.
2,

Podfqcz lutownice do stacji i odtoz jq na uchwyt.

Wigcz zasilanie za pomocq przycisky, kidry
znajduigey sie z ylu urzadzenia orazweiénii | 0 0§
przycisk zasilania stacji. Grot lutownicy |

zacznie sie nagrzewaé, a znacznik
[czerwona kropka znajdujgea sie w prawym
dolnym rogu wyséwietlacza) wigczy sie

Znacznik do monitorowania
i kompensacji temperatury
w czasie rzeczywistym

i pozostanie wigczony podczas

nagrzewania lutownicy. Po osiggnieciu odpowiednie] temperatury bedzie
miga¢, a wylgczy sie, kiedy lutownica bedzie stygnaé. Prace z urzadzeniem
mozna rozpoczqé, gdy znacznik femperatury lutownicy miga.

UWAGA: przy pierwszym uzyciu lutownicy ustaw jej temperature na

250°C. Kiedy lufownica bedzie wystarczajgco gorgea, aby stopi¢
lut, pokryj koncdwke warstwa lutowia (zalecane jest uzycie kalafonii
lutowniczej), a nastepnie dostosuj temperature do swoich potrzeb.

. Po zakonczonej pracy, uzyj mokrej gabki lub czyscika z wetny

stalowej do wyczyszczenia grotu lutownicy oraz pokryj go warstwg
cyny. Naostepnie odtéz kolbe lutownicy na uchwyt i wytaez zasilanie
stacji lutowniczej. Jezeli urzqdzenie nie bedzie uzywane przez
dtuzszy czas, nalezy odtgczy¢ kabel zasilojgey od zrodia pradu.

IV Konserwacja i $rodki ostroznosci

1.

2.

Utrzymuj wylot powiefrza w czystodci i na biezqco usuwaj elementy,
ktore mogq blokowaé przeptyw powietrza.

Dysze mozna wymieni¢, tylko kiedy urzqdzenie jest zimne! Nie
uzywaj sity podczas wymiany dysz. W celu wyciggniecia dyszy,
ztap jq za krawedz za pomocq pesety.

. Dobierz odpowiedniq dysze do wykonywanej pracy (femperatura moze

sie rozni¢ w zaleznosci od $rednicy). Podczas uzywania dysz mniejszych
niz standardowe, koniecznie uzyj maksymalnej iloéci powietrza przy
nizszej temperaturze. W takich przypadkach prace nalezy wykonaé¢
fak szybko, jak to mozliwe, aby zapobiec uszkodzeniu lutownicy.

. Utrzymuj minimalny dystans 2mm pomiedzy lutowanym obiektem

a wylotem lutownicy.

. Nie pozwdl, aby gorgce powietrze z lutownicy miato kontakt

z twarzq lub innymi czesciami ciata. Niezastosowanie sie do tego

zalecenia moze skutkowaé powaznymi oparzeniami. Podczas
pierwszego uzycia z urzqdzenia moze wydobywa¢ sie biaty dym,
kiory powinien po chwili znikngé.

Uwaga: Pistolet na gorqce powietrze i lutownica sq wykonane ze stali

nierdzewnej o wysokie] wytrzymatosci. Stacja lutownicza przechodzi
przynajmniej 4 testy, inspekcje oraz procedury kalibracyjne zanim
zejdzie z linii produkeyinej. Stalowe elementy mogg mie¢ lekko
brazowy kolor, kiéry jest wynikiem przeprowadzonej kontroli jakosci.
Mozna bez przeszkéd uzywaé takich elementow.

Stacja lutownicza
1. Jezeli na grocie powstanie warstwa oksydacyina, nie oznacza to, ze nie

mozne on zosta¢ podgrzany do odpowiedniej temperatury, aby roztopi¢

lut. Temperatura elementu grzewczego oraz grotu bedzie odpowiednio

wysoka. W fej sytuacjach nie nalezy zwigksza¢ temperatury, lecz uzy¢
czyscika z wetny stalowej i wykona¢ nastepujace czynnoéci:

A. Ustaw temperature na 300°C.

B. Po ustabilizowaniu sie temperatury, delikatnie przetrzyj czyscikiem
grot lutownicy.

C.Po czesciowym usunieciu warstwy oksydacyjnej, natoéz lut
jednoczesnie delikatnie pocierajgc grot. Czynno$¢ powtarzai,
dopoki lut nie pokryje catkowicie grotu. Jezeli grot jest utleniony
w sfopniu uniemozliwiajgcym jego wyczyszczenie, wymien go na
NOWY.

.NIE UZYWA pilnika do metalu, aby usungé warstwe oksydacying

z grotu lutownicy. Jezeli grot jest zdeformowany lub zardzewiaty,
wymieA go na nowy.

. NIE UZYWA sity podczas usuwania gorgcego grotu, poniewaz

moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia grotu lub negatywnie wptynaé
na fransfer ciepta.

. Podczas odkfadania lutownicy na uchwyt po pracy przy wysokiej

temperaturze, ustaw femperature na 250 °C lub nizszq. Pozostawienie
lutownicy rozgrzanej do wysokiej temperatury przez duzszy czas
moze prowadzi¢ do szybszego zuzywania sie elementu grzewczego
oraz grotu lufownicy.

. Za kazdy razem po zakoniczeniu pracy grof nalezy wyczyscic i pokry¢

warstwg lutu, aby zapobiec utlenianiu sie korcowki.



